
Технико-коммерческое предложение 

Фальцеосадочный станок ФС-1300 

 

 
 

1. Характеристики станка 

 

Тип привода Электрический 

Максимальная толщина металла 1,5мм 

Минимальный диаметр трубы 80 мм 

Рабочая длина 1300 мм 

Габариты станка 1700*500*380 мм 

Вес 110 кг 

2. Описание 

 

Электромеханический фальцеосадочный станок ФС консольного типа с настенным 

креплением или на стойке, предназначен для осаживания (закрытия) лежачих фальцевых 

соединений при производстве воздуховодов и труб водостока. Жесткая конструкция 

позволяет осаживать фальц на длине 1300 мм за один проход. Используется для 

мелкосерийного производства водосточной системы. 

 

Особенности: 

• Возможно крепить как на стене, так и на стойку 

• Не повреждает полимерного покрытия металла благодаря гладкому каленому ролику 

• Максимальный диаметр осаживаемой трубы – неограничен 

• Регулировка прижима 

• Педаль электропривода для облегчения работы 

 

Дополнительные опции (за отдельную плату): 

• Стойка ФС 

• Стойка ФС с передней поддержкой. 

• Комплект концевых выключателей (когда осаживающий ролик доходит до конца 

заготовки – он автоматически возвращается назад) 

• Дополнительный ролик (ролик с насечкой или рифлёный ролик – для лучшего сцепления 

с заготовкой) 

 

 

 

 

 

 

 Общество с ограниченной ответственностью «Станок» 

Юр. адрес: 105484, г. Москва, ул. Парковая 15-я, д.39, к.236 

ИНН 9719024832, КПП 771901001, ОГРН 1227700188341 

Т. +7(925)4231501, e-mail: info@stanok-rf.ru, http://stanok-rf.ru 

   

 



3. Условия поставки 

 

Цена    на сайте, с учетом НДС 

Условия оплаты 100% - предоплата в течении трех банковских дней после 

выставления счета 

Наличие Уточнять перед оплатой 

Срок поставки В течении трех рабочих дней после поступления оплаты на 

расчетный счет (при наличии станка) 

Самовывоз   г. Нижний Новгород 

Доставка до адреса  Транспортными компаниями за счет Покупателя 

Гарантия   12 месяцев 

Срок действия ТКП  7 дней 

 

С уважением, 

Генеральный директор ООО «Станок»    

          Ю. С. Шпинев 
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